TECHNIK

Fliissiges Werkzeug:
zuverlassig und vielseitig

Eine mégqlichst sichere Produktionsplanung und die Zuverlassigkeit von Prozessen sind Eck-
pfeiler jeder spanenden Fertigung — beim Frasen, Drehen und Schleifen. Weil genau diese
Bereiche immer wieder Probleme bereiteten, wandten sich die Verantwortlichen der Ingold
Tools AG an den Kdhlschmierstoffhersteller Blaser Swisslube. Das ehrgeizige Ziel der Zusam-
menarbeit konnte erreicht werden: eine langfristige Optimierung der Fertigungsprozesse.

Von Nadia Hofer

Die Ingold Tools AG wurde 1946 von
Otto Ingold gegriindet und produzier-
te anfanglich Stanzwerkzeuge, Lehren,
Vorrichtungen,  Einspritzdiisen  sowie
spezielle Lager- und Maschinenbauteile.
Auf dem neuesten Stand der Fabrikati-
onstechnik zu sein, war von Beginn an
eine ganz zentrale Uberzeugung des
Unternehmensgriinders. Heute liegen
die Hauptgebiete der Fertigung in den
Bereichen des Spindel-, Kompressoren-,
Hydraulik- und dem allgemeinen Ma-
schinenbau sowie in der Druckerindus-
trie. Produziert werden Prézisionsteile

in Klein- und Grossserien fiir Firmen im
In- und Ausland. Die Ingold Tools AG
produziert auf insgesamt 20 CNC Dreh-
und Frasmaschinen sowie auf Rund- und
Flachschleifmaschinen.

Die Ingold Tools AG ist ein klassischer
Mischfertiger. «Als solcher Mischferti-
ger sah sich das Unternehmen auch mit
den (blichen Problemen konfrontiert»,
blickt Dominik Affolter, Leiter Verkauf
Schweiz bei Blaser Swisslube, zuriick.
«Da verschiedenste Werkstoffe wie Stahl,
Aluminium und Chromstahl verarbeitet
werden, muss auch der Kiihlschmierstoff
entsprechend vielseitig sein. Ist er das
nicht, kommen zwangslaufig Probleme,

die den gesamten Produktionsprozess
hemmen konnen.»

Das bis vor kurzem eingesetzte Kiihl-
schmierstoff-Produkt wies keine zuver-
lassige Einsatzzeit auf. «Ganz unregel-
massig, meist aber bereits nach wenigen
Monaten wurde der Kiihlschmierstoff
chemisch instabil und roch sehr unan-
genehmy, berichtet Christoph Jenzer,
Geschaftsfithrer von Ingold Tools. «Es
war unmoglich, Stillstandzeiten zu pla-
nen und auf diese Weise die Fertigung
langfristig zu optimieren. In unregelmas-
sigen Abstanden musste unser Team die
Anlagen entleeren und reinigen sowie
die Emulsion teuer entsorgen. Eine sehr
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zeitintensive Sache, die uns in unserer
Produktivitét zuriickgeworfen hat.»

Als sowohl die Produktionsverantwortli-
chen als auch der Entsorgungspartner mit
diesem anhaltenden Problem konfron-
tiert waren, kam es zur Kontaktaufnahme
mit Blaser Swisslube. Die Blaser-Anwen-
dungstechniker besichtigten den Betrieb
und analysierten alle Details: Welche Ma-
terialien und welche Prozesstechnologien
werden eingesetzt? Wie gross sind die
Tanks? Wird eine Zentralanlage oder eine
Einzellésung verwendet? Wie sieht der
Materialmix aus? «Wir haben wirklich je-
den Stein umgedreht und den gesamten
Produktionsprozess gemeinsam mit In-
gold Tools von Grund auf durchleuchtet»,
sagt Hans-Peter Dubach, Blaser Anwen-
dungstechniker.

Nach einer eingehenden Analyse war
klar, welche spezifischen Anforderungen
an einen Kiihlschmierstoff in diesem
Umfeld zu stellen sind: eine mdglichst
hohe Funktionalitét mit verschiedensten
Materialien, chemische Stabilitdt und
eine sehr gute Leistung. Schon im ers-
ten Anlauf trafen die Blaser-Spezialisten
mit ihrer Empfehlung ins Schwarze: Das
wassermischbare Produkt Blasocut BC
935 Kombi Uberzeugt durch eine aus-
gezeichnete Langzeitstabilitat und sehr
gute Vertraglichkeit. Dieser Kiihlschmier-
stoff ist speziell fiir den universellen Ein-
satz konzipiert und funktioniert auch bei
Schleifoperationen bestens.

Die Anlagen von Ingold Tools wurden
griindlich gereinigt. Mit Hilfe eines Tank-
lastwagens wurde ein Tank nach dem an-
deren abgesaugt, mit Emulsion gespiilt,
ein zweites Mal abgesaugt und schliess-
lich mit Druckstrahlung und von Hand ein
letztes Mal gereinigt.

«Nach zwei bis drei Wochen hat sich be-
reits gezeigt, dass das Produkt hervorra-
gend funktioniert. Die Maschinen waren

nach der Umstellung deutlich sauberer,
erzahlt Christoph Jenzer. «Schon nach
drei Monaten haben wir damit begonnen,
auch die anderen Anlagen neu zu befil-
len und so unsere ganze Produktion auf
Blasocut BC 935 Kombi umzustellen.»
Die Resultate dieser Massnahmen stellten
sich als hervorragend heraus: Es wurde
eine ausgezeichnete Emulsionsstandzeit
von 18 Monaten erreicht. Neben einem
Produktivitatsschub fiihrte dieser Um-
stand auch dazu, dass die direkten Kiihl-
schmierstoffkosten inklusive Entsorgung
und Reinigung um satte 35% gesenkt
werden konnten. «Fiir uns ist zudem sehr
wichtig, dass wir jetzt Stillstandzeiten
planen kdnnen. Auf diese Weise ist es uns
maglich, die Produktion viel effizienter zu
gestalten. Durch die Neuerungen haben
wir eine langere Produktionszeit — wir
haben unsere Fertigung optimiert», ist
Jenzer zufrieden.

Beide Unternehmen wollen auch wei-
terhin zusammenarbeiten, um die Ferti-
gungsprozesse zu liberwachen und wei-
ter zu verbessern.
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Das fliissige Werkzeug

Das Ziel von Blaser Swisslube ist es, die
Zerspanungsprozesse ihrer Kunden mit
dem flissigen Werkzeug zu verbessern
und die Produktivitat, Wirtschaftlichkeit
sowie die Bearbeitungsqualitat zu op-

timieren. In enger Zusammenarbeit mit

dem Kunden und Dank der gesamtheit-
lichen Betrachtung, bietet Blaser Swiss-
lube die Maglichkeit das Volle aus den
Maschinen und Werkzeugen zu schopfen.
Nur durch die Anwendung des richtigen
Kihlschmierstoffs wird dieser zum fliissi-
gen Werkzeug.

Ingold Tools AG
Hélzlistrasse 29

3375 Inkwil

www.ingoldtools.ch

Blaser Swisslube

Blaser Swisslube ist ein weltweit tatiges Unternehmen in der
Schmierstoffbranche.

Das 1936 gegriindete unabhéngige Schweizer Familienun-
ternehmen wuchs von einem regionalen Kleinbetrieb zu ei-
nem Global Player mit weltweit tiber 500 Mitarbeitern. Mit
eigenen Tochtergesellschaften und Vertretungen ist Blaser
Swisslube in rund 60 Landern nahe beim Kunden.

Blaser Swisslube entwickelt, produziert und verkauft quali-
tativ hochwertige Kiihlschmierstoffe. Mit den Blaser Kiihl-
schmierstoffen fertigen die Kunden weltweit erfolgreich
kleinste Teile in der Uhrenindustrie oder Medizinaltechnik
bis hin zu riesigen Strukturelementen im Flugzeugbau sowie
kritische seriengefertigte Automobilteile.

Blaser Swisslube AG

Winterseistrasse 22
3415 Hasle-Rtiegsau
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